SROUBY DO DREVA
Z NEREZOVE OCELI
@3,5-8mm
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SCl @ 3,5-8 mm - TECHNICKE UDAJE
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Vytazeni skrutky Vniknuti hlavy Stiih
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Dika  DélkazivituZivit Max.tlouitka DIN10521988 ~DIN1052:2004 ENT995:2004  DIN1052:1988 ~DIN1052:2004 EN1995:2004  DIN1052:1988 ~DIN1052:2004 EN1995:2004  DIN1052:2004  EN1995:2004
L [mm] bmm] Afmm] 2INax[KN]  Raxk[KN]  Raxk(M[KN]  zulNy,(KN]  Raxk@@N]  Raxk@mN — ziv@n  Rk@WN RN RECIKN]  RKC)KN]
35 18 17 0,32 0,73 1,54 0,20 0,49 0,49 0,21 0,70 0,66 0,70 0,66
40 18 22 0,32 0,73 1,54 0,20 0,49 0,49 0,21 0,70 0,68 0,70 0,68
40 24 16 0,48 1,11 2,22 0,26 0,64 0,64 0,26 0,89 0,76 0,89 0,76
45 24 21 0,48 1,11 2,22 0,26 0,64 0,64 0,27 0,89 0,86 0,89 0,86
50 24 26 0,48 1,11 2,22 0,26 0,64 0,64 0,27 0,89 0,86 0,89 0,86
45 24 21 0,54 1,25 2,39 0,41 0,81 0,81 0,34 1,10 1,03 1,10 1,03
50 24 26 0,54 1,25 2,39 0,41 0,81 0,81 0,34 1,10 1,06 1,10 1,06
60 30 30 0,68 1,56 2,96 0,41 0,81 0,81 0,34 1,10 1,06 1,10 1,06
50 24 26 0,60 1,39 2,55 0,50 1,00 1,00 043 1,32 1,31 1,32 1,31
60 30 30 0,75 1,73 317 0,50 1,00 1,00 043 1,32 1,31 1,32 1,31
70 35 35 0,88 2,02 3,67 0,50 1,00 1,00 043 1,32 1,31 1,32 1,31
80 40 40 1,00 2,31 4,15 0,50 1,00 1,00 0,43 1,32 1,31 1,32 1,31
60 30 30 0,90 2,08 3,55 0,72 1,44 1,44 0,61 1,85 1,82 1,85 1,82
80 40 40 1,20 2,77 4,69 0,72 1,44 1,44 0,61 1,85 1,82 1,85 1,82
100 50 50 1,50 347 5,77 0,72 1,44 1,44 0,61 1,85 1,82 1,85 1,82
120 50 70 1,50 347 5,77 0,72 1,44 1,44 0,61 1,85 1,82 1,85 1,82
140 75 65 2,25 5,20 7,10 0,72 1,44 1,44 0,61 1,85 1,82 1,85 1,82
160 75 85 2,25 5,20 7,10 0,72 1,44 1,44 0,61 1,85 1,82 1,85 1,82
180 75 105 2,25 5,20 7,10 0,72 1,44 1,44 0,61 1,85 1,82 1,85 1,82
200 75 125 2,25 5,20 7,10 0,72 1,44 1,44 0,61 1,85 1,82 1,85 1,82
160 80 80 3,20 7,39 10,77 1,05 2,10 2,10 1,09 3,00 2,98 3,00 2,98
200 80 120 3,20 7,39 10,77 1,05 2,10 2,10 1,09 3,00 2,98 3,00 2,98
240 80 160 3,20 7,39 10,77 1,05 2,10 2,10 1,09 3,00 2,98 3,00 2,98
280 80 200 3,20 7,39 10,77 1,05 2,10 2,10 1,09 3,00 2,98 3,00 2,98

MINIMALNI DOPORUCENE VZDALENOSTI ©
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PODLOZKA - TECHNICKE UDAJE

I Vniknuti hlavy s podlozkou Stiih
1

J \% B v
. v, é v,
—F

Podlotka B G S pouzitim podlozek Ize dosahnout vy3sich

Y 7-01-731 75 20,0 40 2,00 462 462 hodnot, nez jsou vypoctené hodnoty pro Srouby

08 7-9.1-731 8,5 25,0 5,0 3,13 7,22 7,2 bez podlozek.”

Zakladni principy Poznamky

Pfipustné hodnoty pochézeji z normy DIN 1052:1998. m Charakteristické hodnoty odolnosti vici vytazeni zavitu podle EN 1995:2004 jsou
Charakteristické hodnoty pochézeji z norem DIN 1052:2004 a EN 1995:2004. vyrazné vyssi nez realné, coz bylo potvrzeno také experimentalnimi zkouskami.
Pro hodnoty mechanické odolnosti a geometrie sroubii se vychézelo z Gidajii uvedenych Ve fézi vypoctu se doporucuje vychézet z hodnot podle DIN 1052:2004.

v homologa¢nim dokumentu Z-9.1-731. ) Pro hodnoty odolnosti vi¢i vniknuti hlavy s podlozkou nebo bez podlozky se
Ve fazi vypoctu byla brana v Gvahu mérna hmotnost dievénych prvki rovnajici se vychazi z homologa¢niho dokumentu Z-9.1-731.

Py =380 kg/m3. (3) Pfipustné hodnoty odolnosti ve stfihu nezavisi na Ghlu mezi plsobici silou a
Charakteristické hodnoty odolnosti proti vytazeni byly vyhodnoceny za vlakny.

predpokladu, ze Ghel mezi vldkny a hlavou je 90°. 4 Charakteristické hodnoty odolnosti ve stfihu jsou vyhodnoceny za

PFi vypoctu hodnot se vychazelo z predpokladu, Ze zavitova ¢ast sroubu je zcela predpokladu, Ze uhel a mezi plsobici silou a vldkny se rovna 0°.
za$roubovéna v difevéném prvku. (5) Charakteristické hodnoty odolnosti ve stfihu jsou vyhodnoceny za

predpokladu, Ze Uhel a mezi pUsobici silou a vidkny se rovna 90°.
Dodané hodnoty musi byt ovéfeny zodpovédnym navrharem. (6) Minimalni vzdalenosti jsou ve shodé s normou DIN 1052:2004 a s normou
EN 1995:2004.

Firma nedpovida za pFipadné chyby tisku nebo preklepy. (7) Nase technické oddéleni ,rothoengineer” je k dispozici pro pfipadna

vysvétleni nebo poskytnuti dal3ich informaci.
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