SROUBY DO DREVA
@3,5-12mm

Velmi hluboky zarez TX s opimalni @
eometrii kvlli dosazeni
vyssiho zabéru

Hodnota délky Sroubu
vyrazena na hlavé Sroubu

Specialni voskovani povrchu
kvuli snizeni treni béhem
zasroubovani

Vystuz pod hlavou
pro optimalni konecné opracovani

Povrchova uprava s trojmocnym
chromem Cr3+, nejedovatou latkou
nahrazujici $estimocny chrom Cré

Prodlouzena frézovani pro snadnéjsi
vniknuti Sroubu

Velké stoupani zavitu Hluboky zavit kvili vyssi odolnosti

vUci vytazeni

Posun samorezného hrotu dozadu
kvUli presnému vniku

Zavit az po hrot
kvli lepsimu pocatec¢nimu zabéru

Moznost pouziti podlozky kvli
zvyseni odolnosti vici vniknuti hlavy

ZADNE ZADNE ZADNE
predvrtani  rpfiprava pro rozstipeni
zapusténi
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HBS @ 3,5-8 mm - TECHNICKE UDAJE

Vytazeni skrutky Vniknuti hlavy Stiih
== N V V
I 1 N, kopt
b
o
a=0° o=90°
Dika  DélkazivituZivit Max.tlouitka DIN10521988 ~DIN1052:2004 ENT995:2004  DIN1052:1988 ~DIN1052:2004 EN1995:2004  DIN1052:1988 ~DIN1052:2004 EN1995:2004  DIN1052:2004  EN1995:2004
L [mm] bmm] Afmm] 2INax[KN]  Raxk[KN]  Raxk(M[KN]  zulNy,(KN]  Raxk@@N]  Raxk@mN — ziv@n  Rk@WN RN RECIKN]  RKC)KN]
30 18 12 0,32 0,73 1,54 0,20 0,57 0,57 0,17 0,74 0,62 0,74 0,62
35 18 17 0,32 0,73 1,54 0,20 0,57 0,57 0,21 0,84 0,68 0,84 0,68
3,5 40 18 22 0,32 0,73 1,54 0,20 0,57 0,57 0,21 0,84 0,74 0,84 0,74
45 24 21 0,42 0,97 2,03 0,20 0,57 0,57 0,21 0,84 0,80 0,84 0,80
50 24 26 0,42 0,97 2,03 0,20 0,57 0,57 0,21 0,84 0,81 0,84 0,81
30 16 14 0,32 0,74 1,47 0,26 0,74 0,74 0,22 0,93 0,70 0,93 0,70
40 24 16 0,48 1,11 2,22 0,26 0,74 0,74 0,26 1,01 0,85 1,01 0,85
a 45 24 21 0,48 1,11 2,22 0,26 0,74 0,74 0,27 1,07 0,95 1,07 0,95
50 24 26 0,48 1,11 2,22 0,26 0,74 0,74 0,27 1,07 1,02 1,07 1,02
60 30 30 0,60 1,39 2,74 0,26 0,74 0,74 0,27 1,07 1,04 1,07 1,04
70 35 35 0,70 1,62 3,15 0,26 0,74 0,74 0,27 1,07 1,04 1,07 1,04
40 24 16 0,54 1,25 2,39 0,41 0,94 0,94 0,29 1,21 1,02 1,21 1,02
45 24 21 0,54 1,25 2,39 0,41 0,94 0,94 0,34 1,33 1,10 1,33 1,10
4,5 50 24 26 0,54 1,25 2,39 0,41 0,94 0,94 0,34 1,33 1,20 1,33 1,20
60 30 30 0,68 1,56 2,96 0,41 0,94 0,94 0,34 1,33 1,29 1,33 1,29
70 35 35 0,79 1,82 3,42 0,41 0,94 0,94 0,34 1,33 1,29 1,33 1,29
50 24 26 0,60 1,39 2,55 0,50 1,16 1,16 043 1,61 1,43 1,61 1,43
60 30 30 0,75 1,73 3,17 0,50 1,16 1,16 043 1,61 1,60 1,61 1,60
70 35 35 0,88 2,02 3,67 0,50 1,16 1,16 043 1,61 1,60 1,61 1,60
5 80 40 40 1,00 2,31 4,15 0,50 1,16 1,16 043 1,61 1,60 1,61 1,60
20 45 45 1,13 2,60 4,62 0,50 1,16 1,16 043 1,61 1,60 1,61 1,60
100 50 50 1,25 2,89 5,08 0,50 1,16 1,16 043 1,61 1,60 1,61 1,60
120 50 70 1,25 2,89 5,08 0,50 1,16 1,16 0,43 1,61 1,60 1,61 1,60
60 30 30 0,90 2,08 3,55 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,01 2,24 2,01
70 30 40 0,90 2,08 3,55 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,07 2,24 2,07
80 40 40 1,20 2,77 4,69 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
20 40 50 1,20 2,77 4,69 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
100 50 50 1,50 347 577 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
120 50 70 1,50 3,47 5,77 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
140 75 75 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
6 160 75 85 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
180 75 105 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
200 75 125 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
220 75 145 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
240 75 165 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
260 75 185 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
280 75 205 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
300 75 225 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
80 52 28 2,08 4,81 7,26 1,05 2,43 2,43 0,90 341 2,96 341 2,96
100 52 48 2,08 4,81 7,26 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
120 52 60 2,08 4,81 7,26 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
140 52 70 2,08 4,81 7,26 1,05 243 243 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
160 80 80 3,20 7,39 10,77 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
180 80 100 3,20 7,39 10,77 1,05 243 243 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
200 80 120 3,20 7,39 10,77 1,05 243 243 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
220 80 140 3,20 7,39 10,77 1,05 243 243 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
8 240 80 160 3,20 7,39 10,77 1,05 243 243 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
260 80 180 3,20 7,39 10,77 1,05 243 243 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
280 80 200 3,20 7,39 10,77 1,05 2,43 243 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
300 100 200 4,00 9,24 13,10 1,05 243 243 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
320 100 220 4,00 9,24 13,10 1,05 243 243 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
340 100 240 4,00 9,24 13,10 1,05 243 243 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
360 100 260 4,00 9,24 13,10 1,05 243 243 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
380 100 280 4,00 9,24 13,10 1,05 243 243 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
400 100 300 4,00 9,24 13,10 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
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HBS @ 10-12 mm - TECHNICKE UDAJE

Vytazeni skrutky Vniknuti hlavy Strih
- == N V V
I ' N, kopt
b
&
a=0° a=90°
di Dilka  DélkazavituZavit Max.toustka DIN1052:1988 DIN1052:2004 EN1995:2004  DIN1052:1988 ~DIN1052:2004 EN7995:2004  DIN1052:1988 ~DIN1052:2004 EN1995:2004  DIN1052:2004  EN1995:2004
[mm] L[mm] blmm] Afmm] wiNax(KN]  Raxk[KN]  Raxk(D[KN]  zulNj [KN]  Raxk@[KN]  Raxk®[KN] ~ zulVO)KN] R[N Rk [KN] Rk ) [KN] ROV KN]
80 52 28 2,60 6,01 8,36 1,54 3,95 3,95 1,12 4,76 4,15 3,84 3,47
100 52 48 2,60 6,01 8,36 1,54 3,95 3,95 1,70 547 514 4,65 3,88
120 52 60 2,60 6,01 8,36 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,45
140 52 70 2,60 6,01 8,36 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
160 80 80 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
180 80 100 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
200 80 120 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
220 80 140 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 547 537 4,65 4,62
10 240 80 160 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
260 80 180 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
280 80 200 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 547 537 4,65 4,62
300 100 200 5,00 11,55 15,38 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
320 100 220 5,00 11,55 15,38 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
340 100 240 5,00 11,55 15,38 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
360 100 260 5,00 11,55 15,38 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
380 100 280 5,00 11,55 15,38 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
400 100 300 5,00 11,55 15,38 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
200 80 120 4,80 11,09 14,22 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
220 80 140 4,80 11,09 14,22 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
240 80 160 4,80 11,09 14,22 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
260 80 180 4,80 11,09 14,22 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
280 80 200 4,80 11,09 14,22 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
300 120 180 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
320 120 200 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
12 340 120 220 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
360 120 240 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
380 120 260 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
400 120 280 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
440 120 320 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
480 120 360 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
520 120 400 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
560 120 440 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
600 120 480 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
PODLOZKA - TECHNICKE UDAJE
Vniknuti hlavy s podlozkou Stiih
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06 2-9.1-731 Mé 7.5 20,0 4,0 2,00 4,62 4,62 S pouzitim podlozek Ize dosdhnout vyssich
a8 £9.1-731 M8 85 250 50 313 7,22 7,22 hodnot, nez jsou vypoctené hodnoty pro srouby
210 Z-9.1-731 M10 11,0 32,0 6,0 512 11,83 11,83 !
2 7-91731 | M12 | 140 37,0 7,5 6,85 15,81 15,81 bez podlozek.®




MINIMALNI DOPORUCENE VZDALENOSTI 7

Uhel mezi ptisobenim sily a vldkny «.=0° Uhel mezi piisobenim sily a vldkny « = 90°
7 <7
\% \'%
- -«
I
\" \'%
—> —>

an [mm] 17,5 20 22,5 25 30 40 50 60 14 16 18 20 24 32 30 36
a, [mm] 10,5 12 13,5 15 18 24 30 36 14 16 18 20 24 32 30 36
A3 [mm] 42 48 54 60 72 96 120 144 24,5 28 315 35 42 56 80 84
A5 [mm] 24,5 28 31,5 35 42 56 70 84 24,5 28 31,5 35 42 56 70 84
A4 [mm] 10,5 12 13,5 15 18 24 30 36 24,5 28 31,5 35 42 56 70 84
Arac [mm] 10,5 12 13,5 15 18 24 30 36 10,5 12 13,5 15 18 24 30 36
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Smér vlaken -90° < ot < 90° 90° < a1 < 270° 0°< < 180° 180° < 0. < 360°
Namahana Uvolnéna Namahany Uvolnény
Spojovaci prvek koncova cast koncova cast okraj okraj
s ’ . 0 Ve
Zakladni principy Pozndamky

« Pfipustné hodnoty pochazeji z normy DIN 1052:1998.
Charakteristické hodnoty pochézeji z norem
DIN 1052:2004 a EN 1995:2004.

« Pro hodnoty mechanické odolnosti a geometrie SroubU se
vychdzelo z Gdaji uvedenych v homologac¢nim dokumentu
Z-9.1-731.

« Ve fazi vypoctu byla brana v ivahu mérna hmotnost
drevénych prvkl rovnajici se py = 380 kg/m3.

« Charakteristické hodnoty odolnosti proti vytazeni byly
vyhodnocené za predpokladu, ze Uhel mezi vidkny a
hlavou je 90°.

« Pfi vypoctu hodnot se vychazelo z predpokladu, ze
zavitova ¢ast Sroubu je zcela zasSroubovana v dievéném
prvku.

Dodané hodnoty musi byt ovéfeny zodpovédnym
navrharem.

Firma nedpovida za pfipadné chyby tisku nebo pieklepy.

(1) Charakteristické hodnoty odolnosti viici vytazeni podle EN
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1995:2004 poskytuje hodnoty jsou vyrazné vyssi nez realné,
coz bylo potvrzeno také experimentalnimi zkouskami.

Ve fazi vypoctu se doporucuje vychazet z hodnot podle

DIN 1052:2004.

Pro hodnoty odolnosti a vniknuti hlavy s podlozkou nebo bez
podlozky se vychazi zhomologa¢niho dokumentu 7-9.1-731.
Pfipustné hodnoty odolnosti na stfih nezavisi na uhlu mezi
plsobenim sily a vldkny.

Charakteristické hodnoty odolnosti na stfih jsou vyhodno
cené za predpokladu, ze thel a mezi plsobenim sily a
vldkny se rovna 0°.

Charakteristické hodnoty odolnosti na stfih jsou
vyhodnocené za predpokladu, ze Uhel a mezi pdsobenim
sily a vlakny se rovna 90°.

Nase technické oddéleni ,rothoengineer” je k dispozici
pro pfipadna vysvétleni nebo poskytnuti dalsich informaci.
Minimalni vzdalenosti jsou ve shodé s normou

DIN 1052:2004 a s nromou EN 1995:2004.
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